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Capitulo 1 Introducao ao Produto

1.1. DESCRIGAO DO MODELO

O manual serve como guia para motores de vibragdo horizontal, como motores
trifasicos/monofasicos e motores de vibragdo CA/CC. A seguir, a descrigdo dos modelos:
*Motor de vibracgao tipo CA:

Por exemplo: MV 300/ 3 (M)

\—— M: Monofasico (sem o “M” indica trifasico)

3: Velocidade de rotagao de 3000 rpm
300: Forga centrifuga de 300 kg
MV: Motor de vibracao

*Motor de vibragao tipo CC:
Por exemplo: MV 200 DC-12V

L— 12: A tensdo de operacao é 12V CC.

DC: Forga centrifuga de 200 kg
MV: Motor de vibragcao

*Motor de vibragao de alta frequéncia:
Por exemplo: MVHC 1800/ 6 / 042

‘— 042: A tensao de operagao € 42 V CA.

6: Velocidade de rotagéo 6000 rpm
1800: Forga centrifuga de 1800 kg

MV: Motor de vibracao

HC: Tipo de instalagdo com engate rapido
HF: Tipo de instalagdo com montagem por
furacao
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1.2. CONDIGOES DE OPERAGAO

1. Temperatura ambiente: -20°C a 40°C.

2. Altitude: Nao superior a 1000 m.

3. Frequéncia: 50/60Hz (exceto para motores de vibragdo de alta frequéncia e do tipo CC),
a frequéncia do motor de vibragéo de alta frequéncia € 100/200Hz. (Frequéncias especiais
podem ser personalizadas, se necessario; observe que a tensdo elétrica deve
corresponder aos dados da placa de identificagao).

4. Tensao nominal: (Exceto motores de vibragao de alta frequéncia, CC e monofasicos),
todos os motores saem de fabrica com tensdo de 380V. Para motores com poténcia inferior
a 4 kW, a tensao € de 220/380V e a conexédo de fabrica é em "Y"; caso contrario, a tenséo
¢ de 380/660V e a conexao de fabrica € em "/\" (alguns modelos sdo excegdes). A tensdo
dos motores de vibragao de alta frequéncia é de 220/380V ou 42V. (A tensdo dos motores
de vibragdo CC é de 12V/24V e a dos monofasicos € de 115V/220V. (Tensdes especiais
podem ser personalizadas sob encomenda; observe que a tensao deve corresponder aos
dados da placa de identificagao).

5. Classe de isolamento: Classe F.

6. Classe de protecao: IP66.

7. Método de trabalho: S1.

1.3. ARMAZENAMENTO E TRANSPORTE

1. Os motores fabricados por nossa empresa sdo embalados em sacos plasticos e caixas
de papelao para tamanhos de carcagca de 10 a 40; os demais sdo embalados em sacos
plasticos e caixas de madeira, sendo que motores com tamanho de carcaca 70 ou superior
sdo também fixados a caixa de madeira por meio de parafusos. Ndo movimente a
embalagem durante o armazenamento; assegure um ambiente seco e ventilado e evite
variagdes bruscas de temperatura.

2. O motor de vibracdo nado deve ser mantido de cabega para baixo durante o
armazenamento e o transporte.

Importante: Por favor, verifique prontamente com a transportadora a ocorréncia de danos
durante o transporte e nos informe sobre o ocorrido, para que possamos negociar melhor
com a empresa de logistica.

Importante: Por favor, verifique prontamente com a transportadora a ocorréncia de
danos durante o transporte e nos informe a respeito, para que possamos negociar
melhor com a empresa de logistica.
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1.4. INSTALAGAO

Aviso! Desligue toda a alimentacao elétrica da instalagcao ou do equipamento antes
de instalar o motor e coloque sinalizagao de adverténcia.

1. Antes da instalagao, verifique se o motovibrador apresenta danos ou sinais de umidade
e se o parafuso de fixagdo a caixa de madeira esta apertado, entre outros aspectos. Caso
o tempo de armazenamento do motovibrador exceda 18 meses, recomendamos remover
as tampas das extremidades para verificar a lubrificagdo dos rolamentos do rotor e conferir
se a resisténcia de isolamento esta adequada. Entre em contato conosco caso detecte
qualquer irregularidade.

2. Verifique se os dados da placa de identificacdo atendem aos requisitos do local de
instalacdo. Salvo solicitagdo especifica do cliente, todos os motovibradores saem de
fabrica configurados para operar com 100% da forga centrifuga.

3. A superficie de montagem deve ser plana e robusta, conforme a Figura 1; a tolerancia de
planicidade da superficie de montagem deve ser inferior a 0,08 mm. Nao é permitida a
realizagdo de soldas na superficie de montagem, pois isso comprometeria a sua
planicidade. A placa de montagem nao deve apresentar porosidades ou trincas, e sua
espessura deve ser superior a espessura da base de fixagdo do motovibrador.
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4. Certifique-se de que a superficie de montagem e a base do motor vibratério estejam
limpas e livres de tinta.

Atencao! Nao realize soldagem na placa de montagem enquanto o motor estiver
instalado e conectado a rede elétrica. Isso pode danificar o enrolamento e os
rolamentos do motor.

5. A classe de resisténcia dos parafusos de instalagdo ndo deve ser inferior a 8.8. Adote
medidas de travamento para fixar os parafusos firmemente, evitando qualquer folga.
Quanto as medidas de travamento: para motores vibratérios de tamanhos 10 a 50,
recomenda-se o0 uso de arruela lisa; para motores de tamanhos 60 a 110, recomenda-se 0
uso de arruela lisa e contraporca (dupla porca). Aplique adesivo trava-rosca nos parafusos
antes do aperto e, em seguida, aperte-os seguindo a ordem indicada na Figura 2; caso
contrario, o motor podera néo ficar firmemente fixado a placa de montagem.

6. Aperte os parafusos respeitando os torques de aperto especificados na Tabela I.
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Figura 2.
Sequéncia de fixagado
# dos parafusos.
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Tabela | — Requisitos de aperto de parafusos e respectivos torques

Parafuso Torque de Aperto
Métrica Imperial Métrica Imperial Métrica Ft*lb
M6 1/4" 6.4x12 1/4" 9 65
M8 5/16" 8.4x16 5/16" 23 165
M10 3/8" 10.5x20 3/8" 45 33
M12 172" 13x24 172" 80 58
M16 5/8" 17x30 5/8" 185 137
M20 13/16" 21x37 13/16" 373 275
M22 7/8" 23x29 7/8" 550 411
M24 15/16" 25x44 15/16" 696 513
M27 1" 28x50 1™ 873 645
M36 1-3/8" 37x66 1-3/8" 1864 1370
M42 1-5/8" 43x78 1-5/8" 2,85 2,102

7. Todos os motovibradores da série MV possuem orificios de seguranga contra quedas
proximos a caixa de ligagdo. Caso o motovibrador seja instalado a uma altura superior a
0,2 m do solo, recomendamos fixa-lo com uma corrente de ago (conforme a Figura 3) para
evitar quedas que possam causar danos ao equipamento ou acidentes.

8. Apds o funcionamento do motor por 10 a 20 minutos, verifique se os parafusos estao
bem apertados. Se necessario, reaperte-os.
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Imagem 3. Design antiqueda

1.5. CONEXAO DOS FIOS

1.Consulte o diagrama de ligagao na placa de identificagdo (conforme a Figura 4 ou Figura
5).

2.Passe o0 cabo de alimentagao pelo prensa-cabos, decape as extremidades dos fios e
insira-os no terminal de conexdo; em seguida, aperte firmemente o terminal utilizando a
ferramenta de crimpagem adequada. Nao deve haver fios de cobre expostos. (Se
necessario, vocé pode solicitar o video de instalagao a nossa equipe de vendas).

3.Para garantir a vedagédo da conexao entre o cabo de alimentagdo e o prensa-cabos, 0
cabo deve conter quatro condutores de cobre, sendo um deles o fio de aterramento (nas
cores amarela e verde). O didmetro do cabo e a se¢ao transversal nominal dos fios devem
estar em conformidade com a Tabela II.

Atencao! Antes de conectar o cabo de alimentagdo ao motor vibratério, certifique-se
de que a tensao suportada pelo cabo seja igual ou superior a tensao de operagao do
motor. A temperatura nominal maxima do cabo deve ser de 105°C, e o didmetro
minimo do cabo deve estar em conformidade com a Tabela Il. Se o diametro do cabo
for inferior ao especificado, havera folga entre o cabo e o prensa-cabo, o que podera
resultar em danos ao motor vibratério devido a entrada de poeira ou umidade na
caixa de ligagao. Danos ao cabo também podem provocar curto-circuito ou falha de
aterramento, danificando o motor vibratoério.

Figura 4: Conexao dos fios do motor de vibragdo CA Figura 5. Conexao
dos fios do motor de
vibragéo CC
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Tabela Il Diametro do cabo

Tamanho da Diametro do cabo Secao transversal

prensa cabo (mm) nominal do cabo R BRI
M16x1.5 p4-~8 4-1.5 1.5-5 TAMANHO 10
M20x1.5 P6~11 4-2.5 2.5-5 TAMANHO 20~50
M25x1.5 ®10~12 4-4.0 4-5 TAMANHO 60. 70
6-6 TAMANHO 75~90
4-6.0 6-8 TAMANHO100. 105
M32x1.5 p18~25
6-10 TAMANHO 110
4-10.0 10-10 TAMANHO 120

4. Conecte os fios seguindo rigorosamente a tabela acima. O cabo de alimentacéo deve
conter quatro condutores de cobre. Certifique-se de conectar firmemente o fio de
aterramento (nas cores amarela e verde); uma conexao incorreta pode oferecer riscos as
pessoas ou queimar o motor. O fio de aterramento deve ser sempre mais longo que os
demais, para garantir que ele seja o ultimo a se romper caso o cabo sofra uma ruptura.

5. O capacitor do motor vibratério monofasico deve estar em conformidade com as
especificagdes indicadas na placa de identificacao. Além disso, ele deve ser conectado em
um local externo ao motor, onde nao haja vibragéao.

6. ApGs posicionar o terminal do fio no borne de conexao (conforme a Figura 6), coloque a
arruela sobre ele e aperte a porca de fixacdo. Atencdo a posicdo dos terminais: o
espagcamento entre eles deve ser superior a 8 mm.

T T

Imagem 6 Cabeamento
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7. Ajuste o prensa-cabos de acordo com o comprimento do cabo e aperte a porca do
prensa-cabos. Certifique-se de que a vedacdo do prensa-cabos envolva firmemente a
camada de borracha de protegao do cabo.

Importante: O cabo do motovibrador deve permanecer sem tensdo (folgado) apds a
conexao dos fios, especialmente ao operar o motor em ambientes Umidos; caso contrario,
a agua presente no cabo podera escorrer por ele e penetrar na caixa de bornes.

8. O motor deve ser conectado a um dispositivo de protegao contra sobrecarga ou curto-
circuito durante a operagao. Além disso, deve-se evitar o uso de um unico dispositivo de
protecao para controlar dois motores simultaneamente.

9. Motovibradores com carcacas de tamanho 60 a 120 podem ser personalizados com um
sensor PTC conectado a um modulo de controle de temperatura.

Aviso! O uso de conversores de frequéncia é estritamente proibido. Caso seja necessario
conectar um conversor de frequéncia, entre em contato conosco com antecedéncia. Caso
contrario, se o motor sofrer queima devido a conexao de um conversor de frequéncia, nao
ofereceremos garantia gratuita.

1.6. VERIFIQUE AS CONDIGOES DE ROTAGAO DO EIXO

1. Remova a tampa da extremidade do motovibrador, tomando cuidado para proteger o
anel de vedacgao (o-ring).

Atencao! Nao remova as massas excéntricas, a menos que seja necessario. Caso
seja preciso remové-las, ndao opere o motor apés a remogao; caso contrario, os
rolamentos poderao ser danificados.

Aviso! Ao verificar as condicoes de rotagcdo do motovibrador sem a tampa da
extremidade, ndao toque em nenhuma pecga rotativa; caso contrario, vocé podera
sofrer lesdes nos dedos.

2. Ligue o motovibrador por 1 segundo e, em seguida, desligue-o.

3. Preste atencao ao sentido de rotagao do eixo. Se o sentido estiver incorreto, desligue a
alimentacao elétrica, sinalize ou bloqueie o equipamento e, em seguida, ajuste as
conexdes do cabo externo para inverter o sentido de rotagdo. O detalhamento do ajuste
das conexdes dos fios encontra-se na Figura 7.

Girar em uma diregao Girarem outra direcéo

Figura 7. Ajuste detalhado da
conexao dos fios.
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4. Reinstale as tampas das extremidades do motor de vibragdo. Tenha cuidado para nao
descartar ou danificar o anel de vedacao. Caso contrario, a vedagao do motor de vibracao
sera comprometida.

1.7. AJUSTE DE MASSA

Atencao: Todos os motores de vibracao da série MV possuem um conjunto de
massas em ambas as extremidades do eixo. Todos os motores de vibragao saem de
fabrica com 100% de forga. No entanto, podem ser personalizados de acordo com a
necessidade do cliente.

1. Se precisar ajustar a for¢a, vocé pode ajustar a massa ajustavel para atender as suas
necessidades. (Caso precise, vocé pode obter o video de ajuste de forca com nossa
equipe de vendas.)

Aviso! E necessario desligar a energia antes de ajustar a forga; além disso, bloqueie
0 equipamento ou coloque uma placa de adverténcia.

2. Remova a tampa da extremidade do motor vibratério, tomando cuidado para proteger o
anel de vedagao (o-ring).

3. Ajuste de forga para motores vibratérios com massas em lamina (Figura 8).

3.1 Detalhes sobre a alteracdo da forga constam na Tabela Ill. Para o torque de aperto,
consulte a Tabela IV.

3.2 O calculo da forga das massas em lamina é: For¢ga = (numero total de massas em
ldmina - numero de massas voltadas para cima x 2) / numero total.

Atencao: Apods ajustar a forga, certifique-se de que a quantidade e a orientagao das
massas em ambos os lados sejam idénticas. Caso contrario, isso podera reduzir
significativamente a vida util e a eficiéncia operacional do motor vibratério, além de
causar danos ao equipamento.

Tabela Ill Ajuste de forgca do motor de vibragdo com massas nas pas

Numero total de

< 5+5 8+8 9+9 12+12 13+13
massas das pas
A porcentagem
de reducao da
forca
proporcionada 40 25 222 167 154

pela elevacédo de
uma massa de
cada lado
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Figura 8. Ajuste da forca do
motor de vibragdo com massas
de lamina.

4. Ajuste de forga do motor de vibragdo com massas circulares; (Figura 9)

4.1 Afrouxe o parafuso (n° 3) na massa ajustavel (n° 2) até que a massa ajustavel possa
girar livremente, sem necessidade de remover o anel de trava (n° 4) na extremidade do
eixo e também sem necessidade de afrouxar o parafuso na massa fixa (n° 1).

4.2 Ajuste a forgca conforme necessario. Quando a linha central da ranhura da massa
ajustavel (n.° 2) estiver alinhada com a escala na massa fixa (n.° 1), obtém-se a forga
desejada. (O ajuste de for¢ca acima aplica-se a motores de vibragdo operando a 50 Hz ou
60 Hz; para 60 Hz, as massas devem ser ajustadas para 70% do valor de 50 Hz, exceto no
caso de massas personalizadas para 60 Hz).

4.3 A forga da massa circular é calculada como: Forga = forca maxima x valor da escala.

. - Massa fixan© 1
Massa fixan® 1

Figura 9. Ajuste de forca para
motor de vibragdo com massa
circular.

5. Ajuste de forca do motor vibratério com massas em formato de leque (Figura 10);

5.1 Afrouxe o parafuso (n° 3) na massa ajustavel (n° 2) até que ela possa girar livremente;
nao é necessario remover o anel de trava (n° 4) na extremidade do eixo nem afrouxar o
parafuso da massa fixa (n° 1).

5.2 Ajuste a forca conforme necessario. Quando a linha central da ranhura da massa
ajustavel (n° 2) estiver alinhada com a escala da massa fixa (n° 1), obtém-se a forca
desejada. (O ajuste de forga acima aplica-se a motores vibratérios de 50 Hz e 60 Hz; para
60 Hz, as massas sao ajustadas em 70%, exceto no caso de massas personalizadas para
60 Hz).

5.3 O calculo da forca da massa em formato de leque é: For¢ca = forca maxima x valor da
escala.

MANUAL DE INSTRUGCAO - MOTOVIBRADORES - MMV | 11
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Massa fixan®1

Massa fixa n®1

Figura 10. Ajuste de forgca para
motor de vibragéo
com massa em formato de leque

6. ApOs ajustar a forga, aperte o parafuso nas massas. Para informagdes detalhadas sobre
o torque de aperto, consulte a Tabela IV.

Especificacao
do Parafuso

M15*1 M6 M8 M10 M12 M14 M16 M20

Torque do

aperto (Nm) 50 11 15 52 95 160 175 350

Tabela IV: Torque de aperto do parafuso nas massas

7. Verifique se o anel de vedagao (O-ring) esta presente e, em seguida, monte as tampas
das extremidades do motor de vibragao.

Atencao: Apoés apertar as massas, dé leves batidas na extremidade do eixo com um
martelo de madeira ou marreta de borracha para garantir que o rotor gire livremente;
caso contrario, o rotor pode nao girar adequadamente, o que pode levar a queima do
motor de vibragao.

Atencao: Certifique-se de que as massas ajustaveis em ambos os lados estejam
configuradas com o mesmo valor de escala, conforme mostrado na Figura 11. Caso
contrario, as forcas em ambos os lados nao serao iguais, o que reduzira a vida util e
a eficiéncia operacional do motor de vibragcao, podendo até causar a sua queima.

Figura 11: Ajuste correto da
massa para vibragdo com
massa em formato de leque
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1.8. PRIMEIRA OPERACAO/INSPEGCAO ATUAL

1. Ligue a alimentacéo elétrica e deixe o motor vibratério funcionar de 10 a 20 minutos.

2. Caso ocorra ruido anormal ou excessivo, verifique se os parafusos de fixagdo estao
apertados e se a placa de montagem esta bem soldada e sem danos.

3. Verifique o nivel de ruido (em dB) enquanto o motor vibratério estiver em funcionamento.
Atencgao: A corrente de operagao do motor vibratério ndo deve exceder a corrente
nominal indicada na placa de identificagdo. Se o motor vibratério operar
continuamente com uma corrente superior a nominal, ha um risco elevado de
queima do motor.

4. Verifique a corrente em cada condutor apds o motor vibratorio operar por algumas horas.
Se a corrente exceder o valor nominal indicado na placa de identificagdo, ajuste a massa
regulavel para um valor menor e reaperte os componentes de fixagcdo. Em seguida,
verifique novamente a corrente em cada condutor até que ela fique abaixo do valor nominal
especificado na placa.

Atencao: Nao opere o motor vibratério fora da faixa de frequéncia especificada na placa
de identificagao; caso contrario, poderao ocorrer danos ao motor.

5. Verifique se os parafusos de fixagao estdo apertados apds cada periodo de 8 horas de
operacgao; se necessario, aperte-os conforme a Tabela I.

1.9. MANUTENGAO

1. Todos os motovibradores de baixa poténcia fabricados por nés sdo montados com
rolamentos rigidos de esferas de marcas internacionais renomadas, ndo necessitando de
manutencgao adicional.

2. Todos os motovibradores de alta poténcia sdo montados com rolamentos de rolos
cilindricos; a manutengao e as precaugdes sao as seguintes:

Atencao! Para reduzir o atrito interno e o desgaste, e evitar o superaquecimento
(queima), os motovibradores saem de fabrica abastecidos com a quantidade
adequada de graxa.

Atencao! Utilize apenas a graxa especificada na Tabela V; a utilizagcdao de graxa de
outro tipo ou marca pode danificar os rolamentos e o motovibrador. Lubrifique os
rolamentos apenas apos o equipamento ter operado por um determinado periodo,
utilizando a quantidade de graxa recomendada. A lubrificacdo prematura ou o
excesso de graxa podem danificar os rolamentos. (Para casos excepcionais, consulte o
item 2.3).

2.1 Preste atencéao a lubrificacdo dos rolamentos e verifique a temperatura dos mesmos a
cada 15 dias de operagao. Se a temperatura do rolamento subir mais de 10°C, isso indica
lubrificagao inadequada; é necessario aplicar a graxa especificada, na quantidade indicada
na Tabela V.
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2.2 Para preservar o desempenho dos rolamentos, utilize exclusivamente a graxa
especificada na Tabela V. A lubrificacdo deve ser realizada a cada 2.000 horas de
operacao, aplicando-se a graxa especial correspondente conforme a Tabela V. Antes de
lubrificar, limpe a area ao redor do bico de lubrificacdo com um pano limpo. E normal
ocorrer um aumento natural da temperatura dos rolamentos por um ou dois dias apds a
aplicagao de graxa nova.

Atencao! Se o motovibrador operar continuamente a 3.600 rpm ou funcionar sem
interrupgées por periodos muito longos, o intervalo de lubrificagao deve ser
reduzido, aplicando-se graxa nova na quantidade indicada na Tabela V. Caso
contrario, os rolamentos poderao operar sem lubrificagcao adequada e sofrer falha
prematura.

2.3 Se a temperatura da carcagca do motor ultrapassar 90°C, o intervalo e a
quantidade de lubrificagdo devem ser reduzidos pela metade a cada aumento de
10°C na temperatura. A temperatura maxima de operagao do rolamento é de 120°C.
Entre em contato conosco ou com nosso representante imediatamente se a
temperatura da carcaga do motor ultrapassar 100°C.

2.4 Para evitar que poeira ou contaminantes entrem no orificio de lubrificagcao e
danifiquem o rolamento, ndo descarte o parafuso de vedagcao do orificio apés a
lubrificagao.

2.5 A quantidade de graxa para abastecimento ou substituicdo em cada rolamento
deve seguir a Tabela V abaixo.

2.6 Preste atencao a qualidade da graxa; o uso de graxa inadequada, deteriorada ou
contaminada com poeira e sujeira causara aumento da temperatura do rolamento e
reduzira a vida util do motovibrador.

Atencao: A quantidade de lubrificante é a mesma para operagao a 50 Hz ou 60 Hz.
Nunca tente reparar o motor ou substituir os rolamentos por conta prépria. Caso o
motor seja reparado ou os rolamentos substituidos sem a nossa notificagao prévia e
o motor venha a queimar, nao ofereceremos garantia gratuita, mesmo que o prazo de
garantia ainda esteja vigente.
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Tabela V — Marca e quantidade de graxa para abastecimento ou substituicao

Carcaca do motor

Modelos

TAMANHO 60 (2P)

1600/3 1800/3
2000/3 2200/3

TAMANHO 60 (4P)
(6P)(8P)

1400/15 1700/15
2400/15; 800/1

TAMANHO 70(4P) | 2500/15 3000/15
(6P)(8P) 1620/1 2100/1
TAMANHO 75(4P) | 3800/15 4300/15
(6P)(8P) 2600/1 3000/1
TAMANHO 75(2P) | 3200/3 4000/3
5000/3
TAMANHO 80(4P) | 5500/15
TAMANHO 80(6P) | 3800/1 4700/1
(8P) 3100/0.75
TAMANHO 85(2P) | 6500/3 9000/3
TAMANHO 85(4P) | 7200/15 9000/15
TAMANHO 85(6P) | 5200/1 6500/1
8000/1 9000/1
TAMANHO 85(8p) | 4200/0.75
5300/0.75
TAMANHO 90(2P) | 12000/3
TAMANHO 90(4P) | 10000/15 10000/1
(6P)
TAMANHO 90(6P) | 13000/1
TAMANHO 90(8P) | 10000/0.75
TAMANHO 11500/15
100(4P) 14500/15
TAMANHO 15000/1
105(6P)
TAMANHO 17500/1 19500/1
105(6P)
TAMANHO 22000/1 25000/1
110(6P)
TAMANHO 230000/1
120(6P)

Mobil SHC™ 100
(cor vermelha) ou
SKF LGHP2
(modelo
especifico com
marca de graxa
diferente;
consulte a placa
de identificacdo
na tampa da caixa
de terminais)

Preenchimento Substituir
21g
15g
27g
55g
18g
30g
90g
120g
75g
60g
90g
120g
145g
85g
67g
105g
135g
80g 155g
230g
125g 350¢g
180g 250g
235g 300g
235g 450g
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3. Todos os motovibradores da série MV possuem grau de protecédo IP65. Se as vedacgdes
de anel O-ring ndo forem danificadas ou deslocadas durante a conexao dos cabos e o
ajuste da forga, poeira ou impurezas nao conseguirao penetrar no motor.

4. Reaperte os parafusos de fixagcao pelo menos duas vezes durante o primeiro més de
operacao do motor apds a instalacdo. Posteriormente, verifique o aperto dos parafusos de
fixagdo mensalmente.

2.0. INSPECAO DO MOTOVIBRADOR

Verifique o motovibrador, o cabo, a base de montagem e os parafusos a cada trés
meses.

Aviso! Desligue a alimentacao elétrica e coloque uma placa de sinalizagao de
seguranga antes de realizar a inspe¢ao.

1. Verifique se os parafusos dentro da caixa de ligagédo estdo bem apertados.

2. Verifique se ha rachaduras ou sinais de atrito nos cabos.

3. Verifique as condi¢gdes da conexdo do fio de aterramento e certifique-se de que a
resisténcia elétrica da carcaga do motor seja inferior a 0,1 Q. Assegure-se de que o torque
aplicado aos parafusos do terminal do fio de aterramento e aos parafusos dentro da caixa
de terminais atenda aos requisitos da Tabela IV; ndo os aperte excessivamente nem os
deixe frouxos.
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